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www.gedikkaynak.com.tr




Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandigi ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun dedildir.

S
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gbre tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gére bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




Dikkat!

Degerli Misterimiz,
Satin aldiginiz Griintin bakim-onarim islemleri, baglantilari yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.
X  PoWer Arc 165 “AEEE Yonetmeligine Uygundur”.
X  Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.
X  Makineyi aldiginizda “Garanti Belgesi”’ ni mutlaka onaylatiniz.
X  Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.
X  Servis ihtiyaciniz oldugunda o6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Hata Tanimlama ve Giderme
Tablosu”na (Sayfa 15) bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK

KAYNAK yetkili servisine (Sayfa 18) ya da GEDIK KAYNAK merkez servise (Sayfa 20) basvurunuz.

X  Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.
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Dikkat!

Alanin Degerlendirilmesi

Kullanicinin, ark kaynagi ekipmanlarini kurmadan 6nce g¢alisma alanini elektromanyetik problemlerin olusma
riski yoninden degerlendirmesi gereklidir. Bu agidan asagida siralananlar géz 6niinde bulundurulmalidir.

e Kaynak makinesinin yakininda ve makinenin iizerinde ya da altindaki diger besleme, kontrol, sinyal ve
telefon kablolari;

e Radyo ve televizyon verici ve alicilari;

e Bilgisayar ve diger kontrol cihazlari;

e  Endustriyel cihazlarin korumasi gibi guivenlik agisindan kritik cihazlar;

e  Kalp pili, isitme cihazi v.b. cihazlari kullanan gevredeki insanlarin saghgi;

e Kalibrasyon ya da 6lgme cihazlari;

e Etraftaki diger cihazlarin bagisikligi. (Kullanici etraftaki diger kullanilan cihazlarin ark kaynagi
ekipmanlari ile bir arada calisabilir olmasina dikkat etmelidir. Bu acidan ilave koruma cihazlari
gerekebilir);

e Kaynak ya da diger aktivitelerin uygulandigi gliniin saati.

Etkilenebilecek alan makinenin kullanildigl yapinin plani ve diger uygulamalarin kapladigi alana bagli olarak
degisebilir ve makinenin kullanildigi yapinin disina tasabilir.

Kaynak Kurulumunun Degerlendirilmesi

Alanin degerlendirilmesine ilave olarak, girisim durumlarini 6lgmek ve ortadan kaldirmak icin ark kaynagi
kurulumunun degerlendirilmesi kullanilabilir. Girisim degerlendirmesi CISPR 11:2009'in 10. fikrasinda belirtilen
in situ Olgumlerini icermelidir. in situ o6lgimleri, zayiflatma Ol¢iimlerinin verimini dogrulamak icin de
kullanilabilir.

GeKaMac® drtinlerini tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE

Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44

Web: www.gedikkaynak.com.tr
E-Posta: gedik@gedik.com.tr
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2. GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi c¢alistirmadan 6nce
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol
acabilir.

e Kendinizi ve baskalarini olasi ciddi yaralanma veya 6lim risklerine karsi koruyun.

e  Cocuklari uzak tutun.

e Vicuduna kalp pili takili kisiler, kaynak makinesini ¢alistirmadan 6nce doktorlarina danismalidirlar.

e Calisilan pargalar tzerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda

parcanin asiri 1sinmasinin neden olabilecegi yanmalardan korunmak igin gereken uygun aletleri

kullanin.

e  Kurulum, bakim ve onarimla ilgili butiin islemlerin sadece vasifli kisilerce gergeklestirildig§inden emin
olun.

e Yeterli 6nlem alinmadiginda elektrik garpmasi, duman gazlarindan zehirlenme, ark radyasyonu, yangin
gibi tehlikeler ortaya ¢ikabilir.

e Saglam, kuru, elektrige karsi yalitimli, aleve karsi dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is 6nliGg
tercih edin.

e  Topraklamasi yapilmis elektrik hatti kullanin.

e  Makinenin kullanimi sirasinda yliksek sesten korunmak igin kulak koruyuculari takin.
e  Sicak pargalara giplak el ile dokunmayin.

e  Havalandirma girislerinin 6niinl kapatmayin.

e Kart ve benzeri parcalardaki statik elektrikten korunmak icin topraklama bandi kullanin.

2.1. ELEKTRIK CARPMASI

=  Sase pensesi, lizerinde galisilan parga veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik
iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif parcalara ciplak elle veya islak giysiyle
dokunmayin. Ellerinizi yalitmak i¢in kuru ve deliksiz eldivenler giyin.

e Makine galisirken sase pensesine, makineye baglh is pargasina, elektrik ileten parcalara kesinlikle
dokunmayin.

e  Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullanin.

e Sase pensesini sogutmak icin su kullanmayin.

e Yerden ylksekte ¢alismaniz durumunda giivenlik kemeri takin.

e  Glg kablolarinin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarl kisimlari onarin.

e  Makineyi fisten ¢ektiginizde metal uglarina dokunmayin.
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2.2. ARKISINLARI

X Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve ark isinlarindan
korumak igin uygun filtreli bir koruyucu maske kullanin.

<24

K  Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.

X  Aleve dayanikli giysiler kullaniimalidir.

X  Koruyucu maske sizi elektrik carpmasina, istya, kivilcima karsi koruyacaktir.

2.3. GAZLAR VE DUMANLAR

Kaynak islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlari
solumayln

E ﬂ ‘ Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda tutun.

Dumanlari ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak igin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makineleri kullanin.

X  Dumana sirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.
X  Kullandiginiz Griine gore gaz maskesi takmak gerekebilir.

X Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bas donmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapin.

2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI

X Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin. Eger bu mimkiin
degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin c¢ikarmasini 6nlemek icin bunlarin
Uzerlerini 6rtin.

X Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiglk catlaklardan ve acikliklardan
kolayca komsu alanlara gegebileceklerini unutmayin.

X  Yakit hatlari yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin séndirtci bulundurun.

X  Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gézlemci bulundurun.

2.5. ELEKTRIK VE MANYETIK ALANLAR

Kaynak akimi; kaynak kablolari ve kaynak makineleri etrafinda elektromanyetik alan
= olusmasina neden olur. Bu durum, bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu
.;% nedenle, viicutlarina kalp pili takili kaynakgilar, kaynak yapmadan énce doktorlarina
= danismalidirlar.

X  Kaynak sirasinda elektromanyetik alana maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik sorunlarina da
neden olabilir.
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2.5.2.5. ELEKTRIK VE MANYETIK ALANLAR(Devami)

X Elektromanyetik alana maruz kalmayl en aza indirmek icin kaynak yaparken asagida belirtilen
konulara dikkat edilmelidir:

1) Sase pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayin.
2) Vicudunuzu elektrot ile sase kablolari arasina sokmayin.
3) Sase kablosunu lizerinde galisilan pargaya mimkin oldugu kadar yakin baglayin.

4) Kaynak yaparken glig tinitelerinden miimkin oldugu kadar uzak durun.

2.6. HAREKETLI PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

X Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.
X  Hareketli parcalarin yaninda ¢alisirken dikkatli olun.
X Dismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih edin.

X  Makinenizin kapaklarini, kapah tutun.

3. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili biitin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen Uretebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde giivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan Uretilebilecek
etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek icin bu bolimi dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makineler sanayi
bolgesinde c¢alistirilmak Uzere tasarlanmistir. Eger 0Ozel vyerlerde (ev vb.) calistiriirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri 6nlemek icin 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup calisirmasi gerekir. Bu makinelerin
cahistirlmasindan dolayi herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek icin diizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. Ve TiC. AS. ile irtibata gecmeli, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. Ve
A.S.’nin yazil onayi ainmadan makine tizerinde herhangi bir degisiklik yapilmamalidir.

Calisma alaninin yakininda galisan teghizatlarin elektromanyetik bagisikhgini kontrol ediniz. Kullanici, ¢alisma
alanindaki butiin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma tedbirleri
gerektirebilir.

Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini  kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger
elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi dnlemlerin alinmasi gerekebilir.
Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.
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4. GENEL BiLGi VE UYARILAR

e Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan giivenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
¢alistirmayin ve onarmayin. Bu kullanim kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda bulundurun.

e s bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan
elektrik baglantisini kesin.

e Kaynak makinesi lizerinde higbir degisiklik yapmayin. Bu islem, makinenin &zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degismesine neden olabilir.

e Kaynak makinesi Uzerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim givenligini de

tehlikeye sokabilir ve kullanicilari elektrik garpmasi riskiyle karsi karsiya birakabilir.

e Yanhs kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayr kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

e Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicaklik araligi - 10°C ile + 40°C'dir.

e  Uretici firma, 6nceden haber vermeden teknik 6zellikleri degistirme hakkini sakl tutar.

e  Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlgi tarafindan belirlenen kullanim 6mri 10 yildir.

e Makine galigir durumda iken hareketli pargalara dokunmayin.

e Kaynak makinesini havalandirmasi saglikli yapilan bir ortamda ¢alistirin.

e Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrollii cihazlardan uzak bir yere koyun.

e Elektrikli ekipmanlar konusunda vyetkili olmayan Kkisilerin makinenin sase kapagini agcmalari ve
mudahalede bulunmalari tehlikelidir.

5. PoWer ARC 165 KAYNAK MAKINESININ GENEL OZELLiKLERi VE AVANTAILARI

1980'lerden itibaren uluslararasi pazarda yer alan inverterli ark kaynak makineleri sayesinde kaynak
makinelerinin boyutlari kiicilmus ve verimlilikleri artmistir.

Bu makine; 1 fazh, 230 V (AC) + %10 ve 50-60 Hz besleme gerilimi ile ¢alisabilecek sekilde ve faz-nétr gerilim
degerlerine uygun yalitim araliklari baz alinarak tasarlanmistir. Sadece 1 fazli, 3 telli ve toprak hattina sahip
sistemlerde kullaniimaldir.

Yetkili elektrik¢i tarafindan onaylanan saglikli bir koruyucu toprak baglantisi olmadan kesinlikle sebeke
baglantisi yapilmamali ve makine calistirlmamalidir. Elektrik kagaklari insan saghgi icin 6limcil tehlike
icermektedir.

3 fazh sebekelere baglanmamalidir. Eger 3 fazli sebekeden besleme yapilacak ise, makine faz-notr arasina
besleme fisine uygun izoleli prizli baglanti ile ve topraklamasi yapilarak yapilmal ve bu islem mutlaka uzman
bir elektrikgi tarafindan gergeklestirilmelidir. Yanlis baglanti yapilmasi, makinenin hasar gérmesine ve can
givenligi acgisindan risk olusmana neden olabilir. Bu tiir baglantilarin neden olacagi hasarlar garanti kapsami
disindadir.

PoWer ARC 165 kaynak makinesinin sagladigi avantajlar:

e Diizglin DC akim ile ylksek kaliteye sahip kaynak ve kararli ark

GeKaMac’ PoWer ARC 165 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2017 8




5. PoWer ARC 165 KAYNAK MAKINESINiN GENEL OZELLIKLERi VE AVANTAIJLARI (Devami)

e Kolay elektrot tutusturma imkani

o Hafiflik ve kolay tasinabilirlik, basit kurulum ve galistirma

e  Erimis durumdaki kaynak banyosunu kolay kontrol etme olanagi
e Elektrodun yapismasi durumunda cikis akiminin kistimasi

6. PoWer ARC 165 KAYNAK MAKINESINiN CALISMA PRENSIBI

DOGRULTUCU INVERTER TRAFO DOGRULTUCU
i
230V AC pC — AC AC
s e Rl = T
N
PWM 4 ':‘
Sekil-1

PoWer ARC 165 kaynak makinesinin ¢alisma prensibi sekil-1’de gosterilmistir.

e AC tek faz sebeke gerilimi dogrultucu ile DC gerilime cevrilir.

e DCgerilim, inverter devresi ile yiksek frekansli ve efektif degeri ayarlanmis AC gerilime donistiralar.

e Yiksek frekansli AC gerilim, trafo ile sebekeden izole edilir ve distrulr.
e Dogrultucu ile ylksek frekansli ve izoleli AC gerilim dogrultularak gikisa aktarilr.
e Cikis akimi ve geriliminden geri besleme alinarak kaynak akimin sabit olmasi saglanir.

Volt - Amper grafigi ile anma yiik gerilimi ve kaynak akimi iliskisi Sekil 2'de verilmistir.

U

Volt - Amper Grafigi

/

56 o

Anma Yik Ger!limi ve
Kaynak Akimi Iligkisi

0 13 27 30 50 7275 90 100 130 160

Sekil-2 Volt-Amper Karakteristigi
Anma yuik gerilimi ve kaynak akimi arasindaki asagidaki esitlik gecerlidir:
U=20+0.041 (V)

U = Anma Yk Gerilimi
| = Kaynak Akimi
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7. TEKNiK VERILER TABLOSU

PoWer ARC 165

Parametreler Birim Tek Faz 230V, 50/60Hz,
Girig Gucu kVA 6,42
Kaynak Tipi MMA
Anma Giris Akimi A 27,9 (%30)
Anma Giris Gicl kw 4,96
Glg Faktori 0,77
Kaynak Akim Araligi 30 ~ 160
Bosta Calisma Gerilimi \Y 56
Devrede Kalma Orani 160 A 30%, 100 A 100%
Koruma Sinifi P21
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (BxExY) mm 365x150x240
Agirlik kg 7,5

8. DEVREDE KALMA ORANI VE ASIRI ISINMA

Bosta Calisma Orani: Makinenin 10 dakika boyunca kaynak altinda durmadan ¢alisma oranina denir.

Elektrot ile kaynak yapma esnasinda elektrot degistirme islemi sirasinda makine soguma firsati bulur ve Power
ARC 165 kaynak makinesi 4'lik elektrot ile uzun sireli kaynak imkani saglar.

Kaynak makinesi asiri 1sindiginda IGBT asiri 1sinma korumasi devreye girer c¢ikis kaynak akimi kesilir, 6n
paneldeki asiri iIsinma lambasi yanar. Bu durumda 6n paneldeki asiri isinma lambasi sonene kadar kaynak islemi
yapilamaz. Asiri isinma lambasi séndiikten sonra kaynak islemine devam edilebilir.
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9. ON VE ARKA KONTROL PANELI

1. Giig¢ Gostergesi Ledi: Makinenin agilmasi durumunda aktif olur.

2. Kaynak Akim Kontrol Diigmesi: 30 A ~160 A degerler ayarlanabilir.

3. Termik Ledi: Yiksek 1si gibi durumlarda makine korumasi devreye girdiginde aktif olur.

4. Pozitif (+) Kaynak Kablo Baglantisi: Kaynak akimi igin pozitif (+) ¢ikis baglantisi.

5. Negatif (-) Kaynak Kablo Baglantisi: Kaynak akimi icin negatif (-) cikis baglantisi.

6. Acma/Kapama Anahtari: Makineye sebeke akiminin girisini kontrol eder.

7. Rekor: Ana kablolarin sikilmasi igin kullanilir.

GeKaMac’ PoWer ARC 165 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2017
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10. KAYNAK YAPIM TURLERI

10.1. TEMASLI TUTUSTURMA

Kaynak uygulamasinda elektrot is parcasina temas ettirilerek ark tutusturulur. Daha sonra elektrodu
malzemeden 2-4 mm mesafede ark boyu sabit tutturularak kaynak islemi gergeklestirilir.

Elektrod Elalctrod Elektrod
Aszam Doz

Calizma Pargast Dolosnma Calizma Pargast

\5\ }/ - \\ A 24
7! e

4

Elektrods galizma

Elektrodu dil tutun pargasna dolundurun

2-4 mm vulcar kaldirin

10.2. SURTEREK ARK OLUSTURMA

Kaynak islemi igin elektrodu galisma pargasina siirerek tutusturma kolaylastirilir. Tutusturulan arki kaynak
bolgesine dogru hareket ettirilerek kaynak islemi gergeklestirilir.

1

2. 8afa spla elelctrod harelcati

3

Elektrod /7
Eaynalk . Eawynalk alaminda slektrod

/1
Calizma ﬁ harslkati
Faggan _‘L —
i

. Elektrod haralcati
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11. MMA BAGLANTI SEKILLERI

1. Alin Birlegtirme 2. Dhy Koge 3. Bindirms 4. T (Ig Koise) Birlegtirme

12. MAKINE BAKIM

Kaynak makinesinin yiiksek verim ve glvenle g¢alismasini saglamak icin periyodik bakim islemlerinin diizenli
olarak yapilmasi gerekmektedir. Kullanicinin bakim y&ntemlerini anlamasi, kaynak makinesini iyi tanimasi,
basit kontrol ve gilivenlik uygulamalarini kendi baslarina yapabilmesi, hata oranlarini en aza indirerek makine
servis dGmrini uzatmaya 6zen gostermesi gerekmektedir. Periyodik bakimla ilgili detayh bilgiler asagidaki
tabloda belirtilmistir.

Uyari: Bakim islemi sirasinda kaynak makinesinin sebeke ile olan baglantisi mutlaka
kesilmelidir. Bakim islemi yetkili ve konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmalidir.

12.1. GUNLUK BAKIM

e Makinenin 6n panelinde bulunan kaynak akimi ayar digmesi ve arka panelinde bulunan agma-
kapama anahtarinin yerlerinde ve ¢alisir durumda oldugundan emin olun.

e Akim ayar diigmesi diizglin monte edilmemisse ve agma-kapama anahtari yerinden oynamis ve rahat
calismiyorsa yetkili servise basvurun.

e Calistirdiktan sonra makinede titreme, islik sesi ya da garip bir koku olup olmadigini kontrol edin. Eger
herhangi bir sorun varsa sorunun kaynagini bulmaya c¢alisin, cevreden kaynaklanan bir problem varsa
ortadan kaldirin, sorun eger makineden kaynaklaniyorsa miidahale etmeyin ve sebeke ile baglantisini
kestikten sonra yetkili servise basvurun.

e Makinenizin termik korumasinin ¢alisip calismadigini kontrol edin. Kontrol islemi: Makine % 30
cevrimde 160 A akim saglamaktadir. Bu akimda iken eger yaklasik 4-5 dakika sonra termik atmiyorsa
termik korumada problem var demektir. Bu durumda yetkili servise basvurun. Zira asiri isinma, yangin
tehlikesine neden olabilir.
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12.1. GUNLUK BAKIM (Devami)

e Kisa devre korumasini kontrol edin. Kontrol islemi: Elektrodu is parcasina degdirin ve pens-
ampermetre ile kaynak kablosundan gecen akimi &lglin. Akim kisa bir siire sonra 100 A'in altina
disecektir. Eger dismiyorsa yetkili servise basvurun.

e Kaynak akiminin ayarlanan akim degeri ile uyumlu oldugundan emin olun. Eger farkhhk varsa normal
kaynak islemini etkileyeceginden gerekli ayarlamayi yapin.

e Sogutma faninin hasarli olmadigindan ve normal bir sekilde dondigiinden emin olun. Makine asiri
derecede isindiktan sonra eger fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin bloke olup olmadigini
kontrol edin. Eger fan hasarli ise yetkili servise bagvurun.

e Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asiri derecede isinmis olup olmadigini kontrol edin. Eger asiri
Isinma ya da gevseme varsa baglantilari sikin veya yetkili servise basvurun.

e Akim kablosunun hasar gorip goérmedigini kontrol edin. Eger hasar gérmugsse hasarli bolimi uygun
bir malzeme ile sararak yalitin ya da kabloyu yenisi ile degistin.

12.2. AYLIK BAKIM

e Kuru hava kompresori kullanarak makinenin icini zamanla biriken tozlardan temizleyin. Kiglk
pargalari korumak igin, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat edin.

e Makinenin tzerindeki vidalari kontrol edin, eger gevseklik varsa sikin. Eksik vida varsa yerine mutlaka
yenisini takin. Pasli vidalari yenisi ile degistirin.

12.3. UG AYLIK BAKIM

e  Makinenin verdigi gercek akim degerinin potansiyometre ile ayarlanan akim degeri ile ayni oldugunu
kontrol edin. Gergek akim degeri pens-ampermetre ile 6lgulir.

12.4. YILLIK BAKIM

e Ana devre, PCB ve gdvde Uzerindeki izolasyon empedansini dlgiin. Olciim degeri eger 1 MQ'un
altindaysa hasar var demektir. Bu durumda yetkili servise basvurun.

e  Topraklamanin devamliligini test edin. Bu testi kendiniz yapmayin, yetkili servise basvurun.
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13. HATA TANIMLAMA VE GIDERME TABLOSU

SORUN

NEDEN

c6z0m

Makine isiniyor.

Fan bozuk olabilir.

Fani kontrol ediniz.

Girig gerilimi disuk olabilir

Uzatma kablosunu kisaltiniz.

Bosta calisma gerilimi sifir.

Elektronik kartlarindan birinde
sorun olabilir.

Teknik servise basvurunuz.

yapismasi oluyor.

Zor kaynak baslangici veya
kaynak  esnasinda elektrot

Kaynak vyapilan vylzey vyeteri
kadar temiz olmayabilir.

Kaynak yapilan yuzeyi temizleyiniz.

yapilamiyor.

Kaynak akim ayarlamasi

Potansiyometre baglantilari ya
da potansiyometre  bozuk
olabilir.

Potansiyometreyi degistiriniz.

Akim algilama sensoérinde
temassizlik olabilir.

Teknik servise basvurunuz.

Kaynak esnasinda sigorta atti

Makinenin bagli oldugu sigorta
anma akimi duguktir.

Makine, daha yiiksek anma akiml
sigortanin  bulundugu besleme fisine
baglanmalidir.

Kaynak islemi kararsiz,
diizglin degil.

ark

Jak baglantilar zayif ya da
hatali olabilir.

Jak baglantilarini kontrol ediniz.

Uygun sebeke gerilimi ile
kaynak yapilmiyor olabilir.

Sebeke geriliminin 230V olup olmadigini
kontrol ediniz.

Cok uzun wuzatma kablosu
kullanilmig olabilir.

Uzatma kablosu kullanmayiniz ya da daha
kisa ve/veya kesit alani blyuk bir uzatma
kablosu kullaniniz.
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SORUN

NEDEN

cOzim

Makine kaynak yapmiyor.

Kablo baglantilarinda ya da
enerji kablosunda sorun
olabilir.

Kablo baglantilarini kontrol ediniz.

Makine calismiyor, fan devrede
degil, cikis gerilimi yok.

Sebekede enerji olmayabilir.

Faz gerilimlerini kontrol ediniz.

Enerji kablosu arizali olabilir.

Enerji kablosunu kontrol ediniz.

On/Off anahtari arizal olabilir.

Anahtari yenisiyle degistiriniz.

Besleme karti arizali olabilir.

Teknik servise basvurunuz.

Termik ledi yaniyor.

Asiri 1Isinmadan dolayr makine
termal korumaya girmis
olabilir.

Makine tekrar soguyup termik ledi sénene

kadar bekleyiniz.

GeKaMac’ PoWer ARC 165 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2017
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14. PoWer ARC 165 DEVRE SEMASI
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FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: [KITELLI 0.5.8. DEMIRCILER 5AN.5iT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL: 0{212)549 50 70 / CEP:{0{530) 783 67 97 EMRE AYAR

MAIL: info @froser.com.tr

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000027

ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADANO:20 IKITELLI/ASTANBUL

TEL: 0(212)549 57 91/ 0[533) 685 14 64 VEYS POLAT/ 0542} 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN

| MATL: tekbenkaynak@hot mall com

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000099

ADRES: [KITELLI OSE MAH SEFAKEY 3 BLOK 5K, SEFEKOY SAN. 3, BLOK NO:12 IKITELLI/ISTANBLUIL

TEL: 0{212)671 4853 / 0(530) 051 39 37 MUSTAFA CORUT

[WATL: mustafa_corut@hotmall.com

ISTANBUL AVRUPA

GELISIM KAYNAK TEKNIG] - 1220001402

ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ 5K, KAT:4 PERPATIC, MRKZ, B BLOK OKMEYDANI/ISTANBLIL

TEL; 0212 22120 34

[MATL:

ISTANBUL AVRUPA

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

ADRES: IKITELLI 0.5 B. AYKOSAN SANAY] SITES| CARS! BLOK 7. GIRIS ND:273 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL:0(212)671 01 16/ D[536) 369 53 78 NIVAZI OZLICAK

[MIATL: nyzozucak@gmail.com

ISTANBUL AVRUPA

ESRICKATNAK 1720008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLAJISTANBUL

TEL: 02165934846 / 05305931407 Dm Bey-0530918 79 26 Hatice Hn.
MAIL: Eskicl KAYNAK <eskicikaynak@gmall com:>

ISTANBUL ANADOLU

T - 1210000059

ADRES: MESCIT MAHALLES| DEMOK TESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBLUL

TEL: 0216 394 06 38

[MATL: Brizma Teknik Hirdavat =prizma@prizmanirdavat.com. i

ISTANBUL ANADOLU

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047

ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBLIL

TEL: 0216 330 14 00

[MAIL: Garsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

ISTANBUL ANADOLU

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

ADRES: HURRIVET MAH, 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIG] KDY ALTINOVA/YALOVA

TEL: 7278

|MATL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhi rdavati@gmail.coms

YALOVA

CAGRI KAYNAK - 1220007331

ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA

)
=]

TEL: 0507 905 1595

[MAlL: hagim cagn <cagrikaynak? 7 @gmail.com>

YALOVA

[ - 1210000049

ADRES: NILUFER TICARET MERKEZI 64.50K.NO:2

-
o

TEL: 02244432374

[MATL kaynak merkezi satig <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

BURSA

- 1210000016

ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZ NO:5/K...

TEL: 0224 251 14 B9

[MATL: Elkaysan <info@elkaysan.com=

BURSA

TEKNIK KAYNAK

ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NC:220 Cig KAPI NO:3

-
w

TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN

[MIATL: Teknikkaynak LO@ gmail.com

BALIKESIR

MERIC HIRDAVAT

ADRES: Yesiltepe Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 -17 Erenler { SAKARYA

MAIL: satis@hirdavatburda.com
't CE ]

SAKARYA

ADRES: SAN_MAH.FIRAT.SOK. NO:14/3 KORFEZ SAN_SAN.SIT.KUZEY KAPI KARSISI

TEL: 0262335 3593-0532567 0649  FAX:0262 3353593

KOCAELI

|MATCertuncmakina@hotmall.cam
WTEKU.I. MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT, E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR

TEL: 0222 22803 43 - 532 204 16 66 ENDER \'E“ISI(UL FAX:0222 228 03 43

|MATL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR, KUTAHYA,BILECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH, KUNT SOK.NO:2/(A

TEL: 02762040020

™AL Yusuforturk03d@gmail .com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:43 ISPARTA

TEL: 02462189196 -FAX:024222794 10

ISPARTA,BURDUR

| MATLzarit_kaynak@hatmail.com
YILDIZ TEXNIK MAKINA
ADRES: SUMER MAH_ 27, SOK_ ND:38/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

{MATL: yil Kina@hotmail.com

DENIzLI




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1,SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:239 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com
m‘i‘rl‘“‘ﬂm‘fg"m E 053335522 11 FAN 05332333752

20 DENizL
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
|MAIL: deltakay-mak@outiook.com
AYHAN TEKNIK
21 |ADRES: SIMER MAHALLES] 3. SANAY! SITES| 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENIZLI DENIZLI
TEL: 0258251 7816 0535 281 6050
ATL: ayt knikservis@hotmail .com
SERENJMAKINE
22| ADRES: Egemenlik mah.KEMALPASACAD.153. 50K NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT iZMiR
TEL: 02324363678 -0532 200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
L engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 | ADRES: Rafet Pasa Mah, 5176 5ok, No: 9/a Bornova/iZMiR iZMiR
TEL: ADEM BULUT : 05335082092 - BEKIRSERBEST = 0530 992 54 85
|MATL: iztekdaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
24 |ADRES: 1. SAN, SITES| 2824 SOK. NO-27/8 CARFI I MERKEZI.. Kanak/IZMIR iZMIR
TEL: 02324334494 G5M:0541 253 53 50 Yusuf CELIK
[MATL tarc_35 il.com
o | ADRES: MRK 4155 50K NO:39/A KONAK/IZMIR IZMiR
TEL: 0(232)2544973
satapkaynal otmall.com
AYAZ TEKNIK
e | ADRES:ATATORK SAMAYIT SITES] 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK ND:61 TORBALL/IZMIR .
TEL: 0{554) 335 06 75 Eyvas AVCI
[MATL: ayarteknikmakina@gmall.com
KAYNAK
77 |ADRES: EMIN IS HANI 1203 SK.NO:E/C.. iZMIR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com=
|MATL: 0237 459 44 32
i
. | ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31,7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
[MATLinfo@ i net
5 | ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK, NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 - (0545) 831 32 96
{MATL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
30 |APRES: IVEDIK ORG.SAN,1438,50K.NC:24 OSTIM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
[MATL:keyvanteknik@hotmail.com
BiLiM ELEKTRIK
a3 ADHIES: 1.5C|K.ARM;AGAN PASAI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
Ia% é él imel eEt rli.gﬁ@gmaﬂ'.cnm
1D, STI.
32 | ADRES: TURGUT OZAL MiAH. 1953 CAD. NO-22/D ASTOR i§ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL: 312 354 0206
[MATL:
DESTEK KAYNAK
33 | ADRES: OSTIM DSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL: 0312 354 8181
[MATL:
CAG TEKNIK MAKINA
ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE
3476l 0532 795 8035 MGLY
[MmAIL ikmakina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI GZTAS TIBBI
3 [ ADRES: SANAYI MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
WAL yenlozta@gmanl.com
—'_W
2 | ADRES: SEYRANTEPE MAH, SANAY] SITES| 26 SK. 07O SANAYI SITES| ND:S |¢ KAPI NO:6 TUSBA/NVAN VAN
s ebincmakina@hotmail.com
; T6581434 ADEM BEY : U542 697 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 |ADRES: YESILOBA MAH, 46023 SOKAK NO:11/ASEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:03224289222 HATAY
[WAIL: servis@omser.com.tr_murat@omser.com.tr QSMANIYE
MAKSAN BOBINAI
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DIYARBAKIR
38 MAN
TEL:  04122376847-05337775704  FAX:04122383169 DIVARBAKREAT Mz
: maksanbobinaj@hotmail com
E
1 | ADRES: F.CAKMAK MAH. HUDAI CADDES| 10563. 50K NO:46 KARATAY/KONYA KONYA




KOC MAKINE

oo | ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 IC KAP| NO:1 SELCUKLL/KONYA

TEL: 0(282)99917 !'-I. / 0[534)516 3443 “Arda AZGULER"

MAIL com

KONYA
TEL: SADRETTIN KOC : 0(332) 23347 72
|MAIL: kocmakine@hotmall.com
OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ
ADRES : FEVZI CAKMAK MAH.10642.5K, NO-73 D:1
£ TEL : 05306484545 KONYA
[MAIL: info@oflazkaynak.com
ADRES : HAMIDIYE MAH. 737, SOK. ABLOK NC:32
42 MAN
TEL : 0554} 847 90 66 KARA
MAIL: ({553] B27 50 66
CALIKOGLU BOBINAI URUNLER]
ADRES: SANAY] MAHALLEST 60031 NOLU CAD MO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTER
= TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta GAZIANTER
[MATL: calikoglubobina) @hotmal.com
a4 |ADRES: YENI MAH. YURTSEVER CAD. ND:52 KAPI NO:52 SAMSUN
TEL: 036222812 14/0535 766 77 38
caliskanbobinaj otmail.com
ac PADRES: MIMARSINAN MAH. CORLIM SAN, SITESI, 15. CAD NO:5 € CORUM
TEL: 0364 234 68 B4
|MAIL: emekbobinaj@hotmail, com
TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ TRABZON
a6 ADRES: SANAYI MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON RIZE
TEL: davut.kol@hatmail.com ARTVIN
|MAIL: 026232552 26 -0543 763 1950 FAX: w
SAHIN BOBINAI VE MAKINE
a7 ADRES: Istiklal caddesi no:154 BIGA-CANAKKALE GANAKKALE
TEL: 02863161171-05326768193
[WIATE:
an | ADRES: Sznayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elang ELAZIE
TEL: 04242242437 0532684 0423 FAX:
IL: cahitcaklr, gmatl.com
ADS METAL MAKINA
a0 | ADRES: Cavugoplu Mah, Hancilar Sk. No:6 Yesl lyurt/Malatya MALATYA
TEL: 0{422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64
[maf:
TOLGA MAKINE
ADRES: 1.Lalapags Mahallesi Cennet Gesme Sokak Yagam Apt. No:B/E Yakutiye ERZURLIM
ch TEL: 0442 23563 64 CEP: 0538 57863 64 ERzURYM
[MATL: tolgamakine@hotmail.com
51 ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No. 57 melikgazi Kayseri KAYSERI
TEL: 05376311675 TEL:D3523115675
| MAIL:hayati_adi com
52 ADRES: Cumhuriyet i Sanayi Sited 680. Sokak No:91 hMuratpasa /ANTALYA ANTALYA
TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876
{malL: Info@fazmakina.com.t
Ustln BOBINAI
5 ADRES: Orhangazl Mah, Elbistan San, Sit. 15. Blok Elblstan, Kahramanmarag R A
TEL: 0344413 6493 T
[MmaiL:
ELECTRO-CENTER
54 ADRES: Bahseﬁevle! mah. Trabzon cad, Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiws'lu = K.MARAS -
TEL: 034423600 96— 0532 :-sz 2230 FAX:0344 2360145 ¥,
MAIL: elect, com
= | ADRES: inan Mahalles Biilent Ecevit Bulvan No:210-212 Corlu/TEKIRDAG TEKIRDAG




16. GARANTI SARTLARI

i. Garanti suiresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gecen siire garanti sliresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir sliresi en fazla 20 is giinidir. Bu siire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baglar.

Kaynak makinesinin garanti siresi igerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir cret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

i. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siiresi icinde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkh arizalarin besten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir i¢in gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatcisi veya imalatgisindan birinin
diizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin miimkin bulunmadig belirlenmesi durumlarinda, lcretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar

garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak cikabilecek sorunlar icin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Tuketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Midiirliigii'ne bagvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin verdigi garanti,
miinhasiran irettigi makinelerin yapiminda kullanilan parcalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TIiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetge tespit edilmesi halinde s6z konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki truinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde misteri veya kullanici derhal ve
yazil olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atélyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri géstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir stireyi garanti kapsaminda sayar.

vi. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki triinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar ylziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda ¢alistiriimasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullaniimasi ve makinenin misteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin garantisi gegersiz olacaktir.
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GeKaMac

Gedik Kaynak Makineleri

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BiLGILERI

GeKaMac
Makinenin Markasi L e e br e et be s sbe e besearesebaeeens
Makine Modeli L e eer e e eee e e i e resee e tes st beeasrebetessernresenns
Makine Bandrol ve/veya
Seri No e ae e
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri L etteerer et ant ettt et et saeene e estenaennes
Yetkili Adi-Soyadi L ererrerre i eeee e et e et b e aaeereeaeenserreerbentennes
Telefon T
Makinenin Bulundugu AdIes : .......cuecereee ettt e ereeerve s
Makinenin Bulundugu il ettt 1o
Mail Adresi e e st @,
imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi L e et br et be s ebe e beseatesebaeeens
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl ettt
Kurulum Tarihi Do Y TR TRRR
Garanti Baslangi¢ Tarihi L et tererreee e et et e e —e et eteareas e s eertenreanes
Garanti Bitis Tarihi L e tererreee e ee et e et e ae e et etesreas et eertentannes

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi icin her iki niishanin da
tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce,
her iki kopya lizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

o GeKaMac
Makinenin Markasi D et e e e e e et breertae e eeseaebeseateseraeeans
Makine Modeli D et e e e e e eetbre et ae e earreaeteseteserareans
Makine Bandrol ve/veya
Seri No L eeerrrerereeeeerer e aeeteeeeeeaeareaeeeeeeeanreareaeeen
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri L et teeerr e e et e ettt et saeene e e s tentennes
Yetkili Adi-Soyadi L et teree e et e sttt st sae et e e estentennes
Telefon L et et r et e e et br e et ae e eaeaeaeteseateseraeeans
Makinenin Bulundugu AdIEs : .......cueceeveeeceeeenreerreeeee e e er e
Makinenin Bulundugu il ettt 1o
Mail Adresi etree et ee e seaane () TR
imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi D ettt e e berre e et beebeeeaesbeeate b aennresteen
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl ettt
Kurulum Tarihi Do Y [ ot
Garanti Baslangi¢ Tarihi L et tererreee e et et e e ae et eteareas et eertentenes
Garanti Bitis Tarihi L et ererreee e e et et e e ae et ete st as e s eettentannes

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki niishanin da
tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce,
her iki kopya lizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz.

www.gedikkaynak.com.tr
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s GeKalMac

i [] Gedik Kaynak Ankara Caddesi

=y No: 306 Seyhl 34906 Pendik, Istanbul / Tlrkiye
e T+90 216 378 50 00 F +90 216 378 20 44
1 cedik@gedik.com.ir
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